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Nuevas soluciones para
incrementar la automatizacion
con las maquinas de hilo GF+.
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Con ACcam.easy y fikusvisualcam tendras un control completo de
las nuevas caracteristicas de la maquina con su programacion
directa. Estas nuevas herramientas aumentaran tu productividad
gracias a los mayores niveles de automatizacion.

(ni,‘.
NUEVOS MODULOS Lo ——
EASM - Automatic Slug Management.- nueva funcidon de & :.:,.W

gestion automatica de retales, que permite eliminar los retales
automaticamente, en cuanto finaliza el corte de desbaste.

m ASW - Automatic Slug Welding.- nueva funcidn de corddén de soldadura que
podemos usar como alternativa al corte convencional de remanentes.

m AB - Alignment Basic.- Macros de alineacidn automatica de la pieza para
configurar la posicidn de la pieza en el plano XY usando el cable.

mA3D - Alignment 3D.- Macros de alineacion automatica de la pieza para
configurar la posicién de la pieza en el espacio 3D usando el palpador.

B AR - Renishaw.- Macros de nivelacidn automatica de piezas para configurar
la posicion de la pieza en el espacio XY y 3D utilizando la sonda de Renishaw.

Asistente para el nuevo modulo AMW
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Un nuevo icono llamado Accesorios
te permitird definir donde esta el
punto de recogida del retal (ASM)

ETBI - Turn and burn Indexed.- Corte posicional (indexado) usando  wmammears

el accesorio rotativo. También conocido como “Girar-luego- 2! 4 utenes dramurssrens et oty og BOOOL
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guemar”, se programa como cualquier otra operacién de EDM B e Compite i 0333

pero moviendo el eje rotativo entre las operaciones. -k P et :
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ASM - Gestor Automatico de Retales
La Gestion Automatica de Retales (Extractor de Retales) es una nueva opcion
que permite eliminar automaticamente los retales en el momento en que ®
se realiza el trabajo de desbaste. El remanente se extrae de la parte superior
de la pieza de trabajo y se coloca en un portabobinas (depésito). Con esta
nueva caracteristica de automatizacion, se reducira la intervencion manual y

Asistente para el nuevo modulo ASW

+GF+  agiecharmilles

el tiempo total de procesamiento, lo que aumentara la productividad. ‘3':“9‘*‘“"“"““”””
ASW - Microsoldadura Automatica de Cordones Bt
La microsoldadura automatica de cordones es una nueva funcién que le a2
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permitird elegir una forma diferente de sujetar la pieza y extraer el retal.  Fue

Puedes usarlo como una alternativa al corte convencional de remanentes.
Fija la pieza con el mismo hilo usado para el corte. Un gran pulso especial

derretird el alambre en la seccidn superior de la pieza. Cuanto mas alto sea 2! sy A poired +GF+  agiecharmittes

el pulso, mayor sera la altura del depésito. @
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La matriz puede ser fijada en cualquier lugar de la trayectoria durante su corte principal.
Para extraer el nucleo al final del corte principal es suficiente con un simple golpe. Los
usuarios pueden usar ASW en lugar del tipico corte de remanente para lograr una mejor
calidad de superficie. La funcidon de Microsoldadura Automatica de Cordones se reduce el
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tiempo de procesamiento hasta un 10% y la intervencion manual hasta un 90%. Asistente para el nuevo modulo A3D
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AB - Alineacion Bésica @ e m ot |[B) B comrountinns o2 @OCICE
Permite garantizar la posicion correcta de la pieza, que es vital para obtener Syl | 210 FIEEIRIE,
un resultado completamente exacto de su mecanizado. Con las macros de ?’i e e izt EREE
alineacién automatica de piezas puede configurar la posicidn de la pieza en o
el plano XY utilizando el hilo y ayudar al operario a corregir el sistema de :_:
coordenadas desde el sistema de coordenadas de referencia. S

CASWORK-DIRECTORY

Esta rutina de sondeo 2D puede ser usada para identificar el punto de inicio T b “ +GF+  agiecharmittes
del programa y determinar la ubicacion y tamafio de las caracteristicas de = i
las piezas. Asistente para el nuevo médulo AR
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A3D - Alineacién 3D @ ot o R < | < | m&“':":"m :?: éééég
Control avanzado y automatizacion. Para asegurar la precision en grandes s+ mmm T B e 2= EEmEn
herramientas de troquelado muiltiple, utilice las Macros de Alineacién ] I Y
Automdtica de Piezas para configurar la posicion de la pieza en el espacio - i: Added rotaion 53 £
tridimensional utilizando una sonda de contacto. Esta funcién corregira S Ssaase L
posibles desalineaciones; el ciclo consiste en tocar la pieza en el nivel z ,::" o = #
en 3 puntos para identificar la posible desalineacién y encontrar el nuevo e - +G‘F+M‘ec;ﬂ:m
angulo del plano. Con el médulo de configuracién A3D se puede lograr una ® ®® OE@D®

extraordinaria precisién de palpacién de £2 pm.

AR - Renishaw

Con los ciclos de sondeo AR puede establecer automaticamente la
alineacion y el tamafio de la pieza y el electrodo para restablecer el sistema
de coordenadas y calcular compensaciones de trabajo en 2D o 3D. Dispone
de macros de alineacién automatica de piezas para configurar la posicién de
la pieza en el espacio XY y 3D mediante una sonda Renishaw..
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TBI - Turn and burn Indexed (Torneado y Quemado Indexado)

Actualice las posibilidades de su maquina de electroerosién por hilo con
el nuevo mdédulo de Turn and Burn (Girar y quemar), este nuevo moédulo
permite el corte posicional (indexado) utilizando el accesorio rotativo.
También conocido como Turn-then-burn (Gira y después quema), se
programa como cualquier otra operacién de EDM pero moviendo el eje

rotativo entre las operaciones. Nuevo médulo Turn & Burn Indexed

A diferfencia de las operaciones tradicionales de torneado con multiples pasadas de
herramientas para retirar el material, el nuevo médulo TBI permite erosionar todo
el material con cada pasada de desbaste y acabado. En lugar de tornear el material y Website: www.metalcam.com
luego enviarlo a tratamiento térmico (que puede distorsionar la pieza) para ponerlo en la
maquina una vez mas para conseguir el tamafio final, el médulo TBI le permite tornear con
precision el material endurecido en una pasada, mejorando la precisién y reduciendo el

coste total de fabricacion. USA
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